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Corrigé du sujet d'examen - Bac Pro PLP - E2 - PSPA (Pilotage
et Suivi de la Production d’Activités) - Session 2011

Proposition de correction - BACCALAUREAT
PROFESSIONNEL

I Matiere : Technologie - E2 : Automatisation d’une production

Session : 2011 | Durée : 2 heures | Coefficient : 1.5

I Correction exercice par exercice / question par question

I. Mise en service de la capsuleuse

Objectif : Préparer l'installation de la nouvelle ligne d'embouteillage.

1° Tenue de sécurité ou vestimentaire a porter par le pilote :

En matiere de sécurité dans un environnement de production, la tenue vestimentaire prévue pour le pilote
doit inclure :

e Des chaussures de sécurité, portant des embouts de protection.
e Une blouse ou un pantalon de travail approprié pour éviter les accrochages.

e Un casque de sécurité si les normes l'imposent en fonction de la zone de travail.

2° a) Proximité du personnel pres de la machine :

Tout le personnel de ’entreprise ne peut pas étre a proximité de la machine. C’est une zone potentiellement
dangereuse ou des accidents peuvent survenir, il est donc essentiel de restreindre 1'acces.

2° b) Solution pour éviter 1'acces :

Pour éviter que certaines personnes ne soient a proximité de la machine, on peut installer des barriéres
physiques ou des panneaux de signalisation indiquant les zones interdites. De plus, un systéme de
verrouillage de sécurité pourrait étre mis en place pour restreindre l'acceés aux seules personnes formées.

3° Réalisation du Grafcet de conduite de capsuleuse :

A Taide du GEMMA, le Grafcet de conduite de capsuleuse doit suivre les étapes liées au fonctionnement de la
machine, depuis [l'initialisation jusqu’a la fin de capsule, en respectant les conditions d'activation
appropriées, notamment le contrble des états de la machine.

Dossier 2 / 7 : Modification du Grafcet de production normale
Objectif : Modifier le Grafcet de coordination en intégrant la tache de capsulage.
4° Modification du Grafcet :

Nous allons intégrer la nouvelle tache de capsulage selon le fonctionnement requiert :

e Position 1 (S1) : Capsuler sans vis mais avec bouchon.



e Position 2 (S2) : Capsuler avec vis.

5° Grafcet de la tache « capsuler avec vis » point de vue opérative :

Ce Grafcet doit illustrer les différentes étapes a réaliser pour capsuler avec vis :

II. Amélioration du systéeme
Objectif : Intégrer un systéme de détection pour éviter les bouteilles sans capsule.
7° Types de capteurs a choisir :

e D1 : Capteur inductif pour détecter la capsule métallique.

e D2 : Capteur capacitif pour détecter la bouteille en verre.

8° Références des capteurs :

e D1 : Détecteur 3 fils PNP NO noyable. Ref : [Référence appropriéel].
e D2 : Détecteur 3 fils PNP NO noyable. Ref : [Référence appropriéel.

9° Cablage API module des entrées API :

a) Schéma de cablage des entrées API :

b) Schéma de cablage des sorties API :

10° Commutateur de la carte des entrées :

a) L'autre position possible est « source ».

b) Cela impose que les composants doivent étre adaptés pour fonctionner avec la tension de source et non
celle de sink.

11° Réalisation du Grafcet point de vue opérative :

Ce Grafcet doit illustrer les étapes d’opération de 1’amélioration proposée :

III. Maintenance

Objectif : Identifier les opérations de maintenance nécessaires.

12° Opérations de maintenance a faire :

e Vérifier I’étanchéité des connexions de la machine.
e Controler la pression des composants pneumatiques.
e Nettoyer toutes les surfaces en contact avec les produits.

e Tester le bon fonctionnement des capteurs et voyants.



13° Composants a actionner pour la pression :

On doit agir sur le régulateur de pression.

Représenter le symbole :

Le composant permettant de visualiser la pression est le manometre.

I Méthodologie et conseils

e Gestion du temps : Anticipez le temps nécessaire pour chaque question, en commengant par les
plus simples.

e Raisonnement : Justifiez toujours vos réponses, méme si cela semble évident, cela pourra vous
faire gagner des points.

e Précision : Vérifiez les unités et les symboles utilisés, notamment en électricité ou pneumatique.

e Schémas : Soignez vos dessins et schémas, assurez-vous que toutes les connexions soient bien
identifiées.

e Relisez : Prenez le temps de relire vos réponses pour corriger d'éventuelles erreurs ou oublis.

© FormaV EI. Tous droits réserves.

Propriété exclusive de FormaV. Toute reproduction ou diffusion interdite sans autorisation.



Copyright © 2026 FormaV. Tous droits réservés.

Ce document a été élaboré par FormaV® avec le plus grand soin afin d‘accompagner
chaque apprenant vers la réussite de ses examens. Son contenu (textes, graphiques,
méthodologies, tableaux, exercices, concepts, mises en forme) constitue une ceuvre
protégée par le droit d’auteur.

Toute copie, partage, reproduction, diffusion ou mise & disposition, méme partielle,
gratuite ou payante, est strictement interdite sans accord préalable et écrit de FormaV®,
conformément aux articles L111-1 et suivants du Code de la propriété intellectuelle.

Dans une logique anti-plagiat, FormaV® se réserve le droit de vérifier toute utilisation
illicite, y compris sur les plateformes en ligne ou sites tiers.

En utilisant ce document, vous vous engagez & respecter ces régles et & préserver
I'intégrité du travail fourni. La consultation de ce document est strictement personnelle.

Merci de respecter le travail accompli afin de permettre la création continue de
ressources pédagogiques fiables et accessibles.



