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Corrigé du sujet d'examen - Bac Pro PLP - E2 - PSPA (Pilotage
et Suivi de la Production d’Activités) - Session 2011

Correction de 1'épreuve E1 : Pilotage de systemes de
production automatisée

Diplome : BTS - Pilote de systémes de production - Session 2011 - Coefficient : 4 - Durée : 4 heures

I Correction exercice par exercice

Exercice 1 : Présentation du produit et de la gamme de produits

La consigne demande de présenter le produit, qui est un interrupteur pour volet roulant, ainsi que la gamme
Alvais.

La présentation doit comprendre les informations sur I'historique de la marque, les produits proposés et les
évolutions de 1'entreprise.

Il est important de souligner la transformation de la marque Alombard en Schneider Electric et de
mentionner 1'offre élargie a I’appareillage et systémes d’installation.

Réponse attendue :
e Produit : Interrupteur pour volet roulant
e Gamme : Alvais
e Transformation de la marque Alombard en Schneider Electric en 2007.

e Historique de l'entreprise depuis 1929, diversifications de produits, rachat par Schneider
Electric.

Exercice 2 : Analyse fonctionnelle des lignes

11 s'agit d'analyser les différentes énergies utilisées par les opérateurs et machines durant 1'assemblage.

Il convient de distinguer les différentes énergies (électrique, hydraulique, pneumatique) et d'identifier les
interventions de 1'opérateur.

Réponse attendue :

Energies impliquées :
¢ Energie électrique : utilisée pour les machines et I’éclairage
e Energie hydraulique : utilisée pour les vérins hydrauliques

¢ Energie pneumatique : utilisée pour le transport des piéces et la manipulation des composants

Exercice 3 : Descriptif des lignes d'assemblage

Les lignes d'assemblage comprennent des modules avec différentes fonctions, il faudra les décrire en
fonction de leur role dans le processus.

Mission : Identifier le role des modules 1, 2, et 3 sur les lignes d’assemblage.

Réponse attendue :

Descriptif des modules :



1. Module 1 : Chargement des composants (supports, griffes, vis)

2. Module 2 : Assemblage et controle (contrdle de présence, chargement de boutons simples et
facades)

3. Module 3 : Contrdle final et emballage (controle électrique, marquage laser, mise en boite)

Exercice 4 : Descriptif des phases d'assemblage

Dans cette section, il faut donner un apergu des postes et des taches réalisées a chaque étape.

Réponse attendue :

Les différentes phases d’assemblage s'effectuent en plusieurs postes :
1. Poste 1 : Chargement des supports

Poste 2 : Chargement des griffes

Poste 3 : Controle des griffes et mise en place des vis.

Poste 5 : Controle visuel et tampon.
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Poste 15 : Mise en boite et palettisation.

Exercice 5 : Représentation du poste de pose

Il convient de détailler les dispositifs de controle et de manipulation dans chaque poste.

On peut mentionner les vérins et capteurs utilisés dans chaque phase.

Réponse attendue :

Equipements a représenter : vérins verticaux et horizontaux, capteurs de position, butées de fin de
course.

Exercice 6 : Dessin du module de préhension

On doit représenter le module de préhension, en précisant les dimensions des composants, ainsi que leurs
matériaux.

Réponse attendue :

Représentation du module de préhension avec nomenclature et matériaux :
e Support pince inférieure : plastique, dimensions a définir.
e Vis CHC : acier, longueur spécifique.

e Pince Festo : aluminium, dimensions a détailler.

Exercice 7 : Etapes pour le chargement de griffes

Cette partie doit décrire chacune des étapes du cycle de chargement.

Réponse attendue :
Détail des étapes de chargement des griffes :
1. Etat initial - pinces ouvertes.
2. Descendre module de préhension.
3. Serrer les pinces.
4

. Monter le module de préhension.
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Translater le module a 1'horizontale.
Descendre module de préhension.
Desserer les pinces.

Monter le module de préhension.

I Méthodologie et conseils

Conseils pratiques :

Gérez votre temps efficacement : consacrez environ 30 minutes par exercice.
Lisez attentivement chaque question pour bien comprendre les attentes.

Détaillez toujours vos processus de réflexion ou de calculs, cela peut vous rapporter des points
méme si la réponse finale est incorrecte.

Veillez a la clarté de la présentation : schémas bien étiquetés et textes lisibles.

Revérifiez toujours vos finalités pour éviter les erreurs d'inattention.
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