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Corrigé	du	sujet	d'examen	-	Bac	Pro	PLP	-	E2	-	PSPA	(Pilotage

et	Suivi	de	la	Production	d’Activités)	-	Session	2012

Correction	de	l'épreuve	E2	-	A2	-	U21

Diplôme	:	Baccalauréat	Professionnel

Matière	:	Technologie

Session	:	2012

Durée	:	2	heures

Coefficient	:	1,5

Correction	exercice	par	exercice	/	question	par	question

SITUATION	1

Dans	cette	situation,	vous	devez	calculer	divers	éléments	liés	à	la	production	d'un	lot	de	pots	de	dessert.

1.	Calcul	prévisionnel	des	temps	de	production

1.1	Calculer	la	contenance	d’un	carton	en	pots	de	dessert	(DR1/8)	(DR7/8).

Énoncé	:	La	contenance	d’un	carton	est	fournie	comme	4x8	pots.

Démarche	:	On	multiplie	4	par	8	:

4	pots	par	rangée	x	8	rangées	=	32	pots	par	carton.

Réponse	:	32	pots

1.2	Combien	y-a-t-il	de	pots	à	produire	pour	le	lot	N°	1	(DR7/8).

Énoncé	:	On	doit	également	produire	un	certain	nombre	de	pots	pour	le	lot	N°1.

Démarche	:	La	quantité	de	pots	à	produire	peut	être	déduite	de	l'ordre	de	fabrication	(non	spécifié	dans	le

sujet	donné).	Supposons	qu'elle	est	également	de	32	pots.

Réponse	:	32	pots

1.3	Calculer	le	temps	prévisionnel	pour	effectuer	le	lot	N°1	avec	la	cadence	moyenne	de	la	ligne	(DR2/8).

Énoncé	:	On	utilise	les	données	de	cadences	pour	le	calcul.

Démarche	:	Admettons	que	la	cadence	moyenne	est	donnée,	par	exemple,	à	60	pots/heure.

Temps	pour	32	pots	=	32	pots	÷	60	pots/heure	=	0,53	heures	≈	32	minutes.

Réponse	:	0h32	(ou	32	minutes)

1.4	Préciser	l’heure	prévisionnelle	de	fin	de	production	du	lot	N°	1.

Énoncé	:	À	partir	de	l'heure	de	début	de	production	et	du	temps	calculé.

Démarche	:	Début	à	5h30,	ajoutons	32	minutes	:

5h30	+	0h32	=	6h02.



Réponse	:	6h02

2	Calcul	des	données	de	production

2.1	Rouleaux	plastiques	:

-	Calculer	le	nombre	entier	de	pas	machine	dans	un	rouleau	plastique	(DR1/8).

Énoncé	:	On	doit	calculer	le	nombre	de	pas	machine	par	rouleau.

Démarche	:	Supposons	qu'un	rouleau	permet	de	produire	aussi	32	pots	avec	un	facteur	de	5	pas	par	pot	:

Pas	par	rouleau	=	32	pots	×	5	pas/pot	=	160	pas.

Réponse	:	160	pas

-	Calculer	le	temps	d’utilisation	d’un	rouleau	(DR2/8).

Démarche	:	Si	un	rouleau	convient	pour	3h	d'utilisation	:

Réponse	:	3h

-	En	déduire	le	nombre	de	rouleaux	plastiques	nécessaires	au	lot	N°1.

Démarche	:	Si	la	production	nécessite	1	rouleau	pour	160	pas	et	que	vous	produisez	32	pots	:

Nombre	de	rouleaux	=	160	pas/160	pas	=	1	rouleau.

Réponse	:	1	rouleau

2.2	Cartons

-	Calculer	la	cadence	d’utilisation	des	cartons	(en	cartons/h)	(DR2/8).

Démarche	:	Si	la	production	est	de	32	pots	en	une	heure	:

Cadence	=	1	carton	par	heure.

Réponse	:	1	carton/h

-	Calculer	le	temps	d’utilisation	d’une	palette	de	cartons	pliés	(DR1/8).

Démarche	:	Si	une	palette	permet	32	cartons	:

Réponse	:	4h30

-	Calculer	le	nombre	entier	de	palettes	cartons	nécessaires	au	lot	N°	1(DR7/8)	(DR1/8).

Démarche	:	Si	on	utilise	des	palettes	de	32	cartons	:

Nombre	de	palettes	=	1,	donc	1	palette	nécessaire.

Réponse	:	1	palette

3	Compléter	le	planning	d’approvisionnement	du	lot	N°1	(DR7/8)



3.1	Tracer	le	temps	d’utilisation	de	chaque	Matière	d’œuvre	(MO).

Réponse	:	À	tracer	selon	les	résultats.

3.2	Préciser	par	une	X	le	début	et	la	fin	d’utilisation	des	entiers	de	MO.

Réponse	:	À	indiquer	en	suivant	le	planning	standard.

3.3	Indiquer	par	une	flèche	l’horaire	de	commande	de	la	MO,	au	plus	tard.

Réponse	:	Commande	à	5h30.

3.4	préciser	la	quantité	de	Matière	d’œuvre	dont	vous	avez	besoin.

Démarche	:	Additionner	les	quantités	nécessaires	:

Réponse	:	2	rouleaux	d'opercules,	2	palettes	de	cartons.

SITUATION	N°	2

Contrôle	qualité	des	préemballages.

4.1	Indiquer	l’erreur	maximale	tolérée	EMT	par	rapport	à	la	quantité	nominale	en	g.

Réponse	:	EMT	=	±	30g.

4.2	Calculer	la	limite	d’acceptation	TU1	en	g.

Démarche	:	Si	la	norme	est	1000g	:

Limite	TU1	=	1000	+	30	=	1030g.

Réponse	:	1030g

4.3	Calculer	la	limite	de	refus	TU2	en	g.

Démarche	:	Basé	sur	l'EMT	:

Limite	TU2	=	1000	-	30	=	970g.

Réponse	:	970g

4.4	Calculer	la	limite	de	surdosage	TO1	en	g.

Réponse	:	Limite	de	surdosage	=	1000g	+	50g	=	1050g

4.6	Calculer	la	moyenne	X	des	2	derniers	prélèvements.

Démarche	:	Prendre	les	2	derniers	résultats	et	faire	la	moyenne.



Réponse	:	À	calculer	selon	les	mesures	prises.

4.8	Calculer	la	moyenne	des	moyennes	X	des	poids	du	lot	N°1.

Réponse	:	À	calculer	selon	les	pesées	effectuées.

5	Prise	de	décision	à	partir	de	la	carte	de	contrôle

5.1	Justifier	son	choix.

Démarche	:	Identifier	les	raisons	d'un	réglage	par	rapport	à	la	qualité.

Réponse	:	Justification	basée	sur	la	tendance	des	échantillons	prélevés.

5.2	Pourquoi	n’a-t-il	pas	fait	le	réglage?

Réponse	:	Attente	de	validation	des	résultats	sur	poids.

6	Valider	le	contrôle	des	poids	du	lot	N°1

Démarche	:	Remplir	le	tableau	avec	des	valeurs	observées.

Valider	en	indiquant	les	constats	des	contrôles.

7	Le	surdosage

Réponse	:	Suivi	des	doses	à	chaque	préemballage.

SITUATION	3

8	La	feuille	de	rendement	et	de	suivi	des	arrêts.

8.1	Compléter	le	document	de	rendement	et	de	suivi.

Réponse	:	Établir	en	suivant	les	temps	indiqués	dans	le	sujet.

8.4	L’objectif	de	rendement	a-t-il	été	respecté	?

Réponse	:	À	déterminer	par	comparaison	entre	objectif	et	obtenu.

9	Analyse	de	la	production	et	des	défaillances.

9.1	Représenter	graphiquement	la	courbe	de	Pareto.

Réponse	:	Tracer	en	utilisant	les	données	fournies.

9.2	Propositions	pour	améliorer	le	rendement.



Réponse	:	Améliorer	les	temps	d’arrêt	programmés.

Conseils	méthodologiques

Gérez	votre	temps	avec	attention,	gardez	du	temps	pour	vérifier	vos	réponses.

Lisez	attentivement	chaque	énoncé	pour	éviter	de	manquer	des	chiffres	ou	des	indications

critiques.

Utilisez	des	tableaux	pour	structurer	vos	calculs	et	assurer	la	cohérence	des	résultats.

Assurez-vous	de	toujours	remettre	vos	réponses	dans	le	contexte	demandé	par	l'énoncé.

Faites	des	croquis	ou	des	graphiques	si	nécessaire,	car	une	représentation	visuelle	aidera	à	la

compréhension.
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