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Corrigé	du	sujet	d'examen	-	Bac	Pro	PLP	-	E2	-	PSPA	(Pilotage

et	Suivi	de	la	Production	d’Activités)	-	Session	2012

Correction	de	l'examen	Baccalauréat	Professionnel	-	Pilotage

de	Systèmes	de	Production	Automatisée

Session	2012	-	Épreuve	E2	:	Technologie	-	Coefficient	:	1,5

Durée	:	2	heures

Correction	des	questions

Question	1	:	Lister	les	équipements	de	protection

Cette	 question	 demande	 de	 lister	 les	 équipements	 de	 protection	 individuelle	 (EPI)	 nécessaires	 lors	 de

l'opération	d'une	ligne	de	production.

Démarche	de	résolution	:

Les	équipements	doivent	inclure	:	casque	de	sécurité,	lunettes	de	protection,	gants	adaptés,

vêtements	résistants	à	l'eau,	chaussures	de	sécurité,	protections	auditives	(si	nécessaire).

Casque	de	sécurité,	lunettes	de	protection,	gants	anti-coupures,	vêtements	de	protection,	chaussures	de

sécurité.

Question	2	:	Citer	les	contrôles	à	effectuer	sur	le	système

On	souhaite	recenser	les	contrôles	de	sécurité	et	de	bon	fonctionnement	à	faire	lors	de	la	prise	de	poste.

Démarche	de	résolution	:

Il	convient	d'identifier	les	différents	aspects	à	vérifier,	tels	que	:	état	général	de	la	machine,	empathie

des	capteurs,	niveaux	d'huile,	vérification	des	alarmes,	etc.

Localisation	du	contrôle Opérations

État	de	la	machine Vérifier	visuellement	l'absence	de	fuite	et	de	défauts.

Capteurs Tester	le	fonctionnement	des	capteurs	d'opercule.

Niveau	d'huile Contrôler	le	niveau	et	la	qualité	de	l’huile.

Alarmes Vérifier	la	réactivité	des	alarms	au	test.

Question	3	:	Que	faire	en	cas	de	rupture	d'opercule

Cette	question	concerne	les	procédures	à	suivre	après	la	signalisation	d'un	incident.

Démarche	de	résolution	:

Suivre	la	procédure	indiquée	dans	la	fiche	de	gestion	des	incidents,	en	énumérant	chaque	étape	à

respecter.

Arrêter	la	machine,	inspecter	le	problème,	nettoyer	la	zone,	relancer	le	cycle	en	s’assurant	que	tout	soit

en	ordre.

Question	4	:	Signification	de	l'habilitation	B0V



Il	s'agit	ici	d'expliquer	ce	que	signifie	chaque	lettre	de	l'habilitation.

Démarche	de	résolution	:

B	:	Bon	électrisement.

0	:	Non	essentiel.

V	:	Volt.

B	:	Bon	électrisement,	0	:	Non	essentiel,	V	:	Volt.

Question	5	:	Adresse	de	l’entrée	correspondant	à	la	rupture	d’opercule

Identifiez	l'adresse	de	l'entrée	et	localisez	la	LED.

Démarche	de	résolution	:

Analyser	le	tableau	d'adressage	et	identifier	le	bon	module	d'entrée.

L'adresse	correspondante	à	la	rupture	est	%I3.10.	Sur	la	façade	se	trouve	la	LED	au	numéro	indiqué	(à

entourer	sur	le	schéma).

Question	6	:	Signification	de	I3.10

Explication	des	composants	de	l'adresse	donnée.

Démarche	de	résolution	:

I	indique	une	entrée.

3	correspond	au	numéro	de	module.

10	est	le	numéro	de	l'entrée.

I	:	Entrée,	3	:	Module	3,	10	:	Entrée	10.

Question	7	:	Composant	pneumatique	pour	régler	la	vitesse

Nommer	le	composant	permettant	de	réguler	la	vitesse	du	vérin.

Démarche	de	résolution	:

Consulter	le	DR	6/10	pour	trouver	le	composant	adéquat.

Régulateur	de	vitesse.

Question	8	:	Composant	à	placer	à	l'échappement

Identifier	le	composant	qui	est	nécessaire	pour	réduire	le	bruit.

Démarche	de	résolution	:

Les	composants	diffusants	de	son	doivent	être	examinés	dans	le	DR	6/10.

Silencieux	ou	amortisseur.

Question	9	:	Compléter	le	schéma	pneumatique

Illustrer	les	composantes	supplémentaires	sur	le	schéma.

Démarche	de	résolution	:

Intégrer	les	nouveaux	composants	dans	le	schéma	en	respectant	les	connexions	adéquates.



Compléter	en	intégrant	le	régulateur	de	vitesse	et	le	silencieux	conformément	au	schéma.

Question	10	:	Compléter	la	nomenclature

Nommer	et	définir	le	rôle	des	composants	pneumatiques.

Démarche	de	résolution	:

Identifier	chaque	élément	selon	le	schéma	pneumatique	et	leur	fonction	respective.

Repère Désignation	détaillée Fonction

OZ1,	OV,	OZ2,	OZ3 Filtres	pneumatiques Purifier	l'air	comprimé

1V1 Distributeur Commander	l'air	vers	les	vérins

1A Vérin	pneumatique Exécuter	le	mouvement

Question	11	:	Fonction	de	la	poignée	manœuvrée

Décrire	la	fonction	de	la	manette	ou	du	bouton	actionné.

Démarche	de	résolution	:

Déterminer	le	rôle	de	ce	dispositif	en	fonction	de	sa	position	dans	l'armoire.

C'est	un	sélecteur	de	mode	de	fonctionnement.

Question	12	:	Nom	du	composant	manœuvré

Nommer	le	composant	selon	l'armoire	électrique.

Démarche	de	résolution	:

Utiliser	les	informations	du	schéma	pour	désigner	correctement	le	composant.

Interrupteur.

Question	13	:	Symbole	du	dispositif	électrique

Identifier	le	symbole	correct.

Démarche	de	résolution	:

Faire	référence	au	graphique	des	symboles	électriques	standards.

Entourez	le	symbole	correspondant	aux	relais.

Question	14	:	Nom	et	fonction	des	composants

Décrire	la	fonction	des	composants	nommés.

Démarche	de	résolution	:

Assurer	la	compréhension	des	rôles	de	chacun	des	composants.

Les	relais	de	sécurité	qui	coupent	l'alimentation	en	cas	de	problème.

Question	15	:	Composant	F14

Identifier	le	composant	en	position	de	tête	d'alimentation.



Démarche	de	résolution	:

Consulter	le	DR	9/10	pour	trouver	ces	informations.

F14	:	Disjoncteur,	fonction	:	protéger	le	circuit	électrique.

Question	16	:	Chronogramme	de	fonctionnement

Il	est	demandé	de	tracer	le	chronogramme	du	fonctionnement	du	moteur.

Démarche	de	résolution	:

Placer	les	valeurs	de	vitesse	en	fonction	du	temps	spécifié	et	tracer	le	graphique.

Chronogramme	à	tracer	selon	les	repères	de	vitesse	et	de	temps	portés	dans	l'énoncé.

Question	17	:	Dispositif	pour	un	arrêt	rapide

Identifier	le	dispositif	qui	permet	un	arrêt	rapide	du	moteur.

Démarche	de	résolution	:

Se	référer	au	DR	9/10	pour	le	choix	du	système	de	frein.

Le	frein	électrique.

Question	18	:	Répertorier	les	étapes	de	la	procédure

Reprendre	les	étapes	d'une	procédure	de	mise	en	sécurité.

Démarche	de	résolution	:

Remplir	le	tableau	avec	des	informations	sur	les	états	initiaux	et	finals.

État	initial Type	de	l’information Origine	de	l’information État	final

Arrêt	d’urgence Pupitre D1 État	de	préparation

Question	19	:	Actions	de	préparation	du	pilote

Décrire	les	actions	nécessaires	avant	la	mise	en	route.

Démarche	de	résolution	:

Recenser	les	actions	et	vérifications	obligatoires.

Inspecter	l'état	de	l'équipement,	réaliser	un	contrôle	de	sécurité,	s'assurer	que	tous	les	sûrs	sont	en

place.

Question	20	:	Mode	opératoire	de	mise	en	production

Écrire	la	procédure	de	mise	en	production	sous	forme	de	tableau.

Démarche	de	résolution	:

Compléter	le	tableau	avec	toutes	les	étapes	et	les	types	de	boutons	nécessaires.

N° Désignation	de	l’opération Observations

1 Marche	de	préparation Boîte	de	chauffe	F1,	20	mn	de	chauffage	minimum

2 Chauffer TC=165°



3 Sélectionner	produit	+	format Utiliser	le	code	avec	F23

4 Dérouler	l’opercule F15	jusqu’au-dessus	du	scellage

5 Avancer	la	bande Vérifier	la	présence	du	pot

6 Mettre	la	machine	en	production Vérifier	tous	les	capteurs	sont	présents

Conseils	méthodologiques

Bien	lire	chaque	question	avant	de	répondre	pour	être	sûr	de	comprendre	la	demande.

Prendre	le	temps	de	rédiger	des	réponses	claires	et	structurées.

Utiliser	les	documents	référencés	(DR)	afin	de	justifier	vos	réponses.

Répartir	judicieusement	le	temps	pour	chaque	question,	certaines	peuvent	nécessiter	plus	de

détails.

Vérifier	les	réponses	avant	de	les	soumettre	pour	s’assurer	qu’elles	sont	complètes.
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