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Matiere : Pilotage de Systémes de Production Automatisée
Durée : Non spécifiée
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I Introduction

Cette épreuve portera sur l'analyse et 1'évaluation des performances du systéme de production automatisée,
en particulier la housseuse COVER-PAL 6000, d'apres le dossier technique fourni. L'objectif est de vérifier la
bonne compréhension des éléments présentés ainsi que des étapes essentielles du processus de
conditionnement.

I Correction des questions

Question 1 : Présentation générale de la ligne de conditionnement

Enoncé : Décrire la fonction globale du systéme et les modules principaux qui le composent.

Démarche : Dans cette question, il est nécessaire de synthétiser les informations sur la ligne de
conditionnement. On doit principalement aborder le processus de transport, d'emballage et d'étiquetage des
palettes de panneaux de laine de roche.

1. Identifiez les objectifs de la ligne de conditionnement : Le systeme doit convoyer, housser, et étiqueter les
palettes. 2. Listez les modules principaux : Etiqueteuse, housseuse, calibreuse (non étudié) et palettiseur.

Réponse : La ligne de conditionnement a pour fonction globale d'automatiser le processus d'enveloppement
et d'étiquetage des palettes de panneaux de laine de roche, en intégrant les fonctions de convoyage,
houssage, et étiquetage.

Question 2 : Détails du sous-systeme étudié

Enoncé : Enumérer et expliquer le fonctionnement des modules de la housseuse COVER-PAL 6000.

Démarche : Cette réponse doit se concentrer sur les trois modules qui constituent la housseuse, tout en
détaillant leur role respectif dans le processus de houssage.

1. Module de préparation de housse : Geére l'alimentation et la coupe du film, impliquant une motorisation
spécifique pour chaque bobine et une soudeuse a impulsion. 2. Module de transfert : Assure la préhension et
I'ouverture de la housse a l'aide de bras articulés. 3. Module d’étirage et de houssage : Réalise le houssage
en trois étapes, a savoir le pincement, 1’étirage et la descente de la housse sur la palette.

Réponse : La housseuse COVER-PAL 6000 se compose de trois modules : la préparation de housse qui
alimente et coupe le film, le module de transfert qui ouvre la housse a l'aide de balanciers, et le module
d’étirage qui execute le houssage en trois phases.

Question 3 : Problématique générale

Enoncé : Quelles mesures prendriez-vous pour vérifier les performances de la housseuse avant sa mise en



production ?

Démarche : Il est essentiel d'aborder les criteres de performance ainsi que les tests a réaliser pour s'assurer
que la machine fonctionne selon les spécifications.

1. Vérification des réglages : Assurez-vous que les réglages de la machine (vitesse, pression, dimensions de la
housse) soient conformes au cahier des charges. 2. Réalisation de tests de production : Effectuer des essais
de houssage pour observer la qualité de l'emballage, analyser les déchets éventuels. 3. Evaluation de la
performance : Mesurer les temps de cycle et comparer avec ceux fournis par le constructeur, et noter les
performances en termes de taux de défaillance.

Réponse : Avant la mise en production, il est impératif de vérifier les réglages de la machine ainsi que
d'exécuter des tests de production pour garantir la conformité des performances avec les spécifications du
constructeur.

I Méthodologie et conseils

e Gestion du temps : Pendant 1'épreuve, allouez un temps raisonnable pour chaque question afin
de ne pas manquer d’opportunités de développement.

e Lecture attentive : Lisez chaque section du dossier technique exactement pour vous assurer de
bien comprendre les détails techniques nécessaires aux réponses.

e Structuration des réponses : Organisez vos réponses de maniére claire et précise, en utilisant
des listes lorsque cela est possible.

e Calculs vérifiables : Si des chiffres apparaissent, assurez-vous d'effectuer les calculs avec

précision et montrez vos étapes comme référencé dans le dossier.

e Connaissance des normes : Familiarisez-vous avec les normes de sécurité et de
fonctionnement anticipées pour le matériel traité dans le dossier.
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