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Corrigé du sujet d'examen - Bac Pro PLP - E2 - PSPA (Pilotage
et Suivi de la Production d’Activités) - Session 2013

Correction de 1'épreuve E2 : Technologie

I Baccalauréat Professionnel

Diplome : BAC PROFESSIONNEL PILOTAGE DE SYSTEMES DE PRODUCTION AUTOMATISEE
Session : 2013

Epreuve : E2

Durée : Non précisée dans le sujet

Coefficient : Non précisé dans le sujet

I Correction par partie

1. Présentation du produit fabriqué

Cette premiere partie se concentre sur le produit concerné, un module de continuité pour autocommutateur
téléphonique. Il est essentiel de comprendre la fonction de ce module.

Il est composé d'une cage a module, de contacts, et de contacts de liaison.

2. Présentation de la ligne d’assemblage et de conditionnement

La ligne de fabrication est divisée en cing postes principaux. Les étudiants doivent comprendre 1'ordre de ces
postes et leur réle dans le processus de production.

e Poste d’encliquetage

e Poste d’insertion

e Tapis de transfert et de retournement
e Poste de controle

e Poste de conditionnement

3. Fonction globale

La fonction globale de la ligne est d'assembler et de conditionner des blocs de continuité, en intégrant des
processus pneumatiques et électriques.

Les opérations de fabrication sont divisées entre les opérateurs, renforcant l'importance du travail
d'équipe dans la production.

4. Description du processus

Le processus de fabrication est décrit en six phases. Les étudiants doivent étre capables de les expliquer en
détail :

1. Phase 1 : Encliquetage des contacts.

2. Phase 2 : Insertion des contacts liaison.
3. Phase 3 : Transfert et retournement.
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. Phase 4 : Controle de continuité.



5. Phase 5 : Transfert et retournement.

6. Phase 6 : Conditionnement.

5. Schéma de la ligne d’assemblage

Comprendre le schéma est essentiel pour visualiser 1'ensemble du processus. Il convient de savoir lire les
éléments du schéma afin de décrire les interactions entre eux.

6. Description de la ligne d’assemblage et de conditionnement

Chaque phase de la ligne est décrite avec des éléments tels que la cadence de production.
e Phase 1 : Seulement 18 secondes pour produire 2 modules.
e Phase 2 : Production a 600 modules par heure.
e Phase 3 : 1500 cycles par heure.
e Phase 4 : Contrdle a 2000 controles par heure.
e Phase 5 : 1500 cycles par heure.

e Phase 6 : Conditionnement a 30 boites de 50 modules par heure.

I Méthodologie et conseils

e Gestion du temps : Allouez suffisamment de temps a chaque partie du dossier afin de ne pas
omettre d'informations essentielles.

e Précision informatique : Vérifiez les diagrames et les processus pour éviter les erreurs
d'interprétation.

e Explication détaillée : N'hésitez pas a expliquer les étapes du processus pour éclairer votre
raisonnement.

e Sécurité : Mentionnez toujours les aspects de sécurité, notamment concernant 1'encliquetage et
l'insertion.

e Collaboration : Faites ressortir I'importance du travail d'équipe, notamment sur les postes de
controéle et de conditionnement.
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